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POKRYCIA WALKOW DLA
PRZEMYStU OPAKOWANIOWEGO
LAMINOWANIE | POWLEKANIE

Watki z powtoka elastomerowg odgrywajg dominujaca
role w procesie laminowania. Zaleznie od stosowanych
materiatow i technologii, Hannecard proponuje rézne
rodzaje powtok i nowatorskie koncepcje, niezawodne i
zapewniajgce najlepsze osiggi.

VOS BESOINS RODZAJE LAMINOWANIA

« Brak wad laminacji (pecherze, zatamania, itp.)

o Proces laminowania umozliwia tagczenie $redniej temperaturze naktada sie klej na
+ Odpornos¢ na Scieranie dwéch lub wiecej warstw materiatu. watek no$ny. Moze to by¢ klej wodny lub
. Doskonata geometria Wyrdzniamy dwa gtéwne rodzaje tego rozpuszczalnikowy. Klej jest
L o ) procesu: aktywowany w tunelu suszacym za
. Wlasawosg prze.cn./vkleijce, neutralne zachowanie . . . o pomoca podwyzszonej temperatury lub
w kontakcie z folig i papieru + Laminowanie na zimno, zwane rowniez

promieniowania UV. Nastepnie do podtoza

powlekaniem dociska sie warstwe powtokowa.

« Odpornos¢ na duze obcigzenia
« Laminowanie na goraco, zwane
réowniez laminowaniem termicznym
albo ttoczeniem

W przypadku laminowania na goraco,
materiat nosny jest powlekany ttoczonym
.klejem” (folia z tworzywa sztucznego)
W urzadzeniach do laminowania na zimno ~ W wysokiej temperaturze. W tym

do wigzania folii laminacyjnej stosuje przypadku wykorzystuje sig 100% materiatu
sie substancje klejgce reagujace na powlekajacego, bez straty rozpuszczalnikow.
nacisk. Laminatory na zimno stosuije sie W przeciwienstwie do laminowania na
wtedy, gdypowlekany materiat jest wrazliwy zimno, w laminowaniu na goraco nie

na temperature. Najpierw w niskiej lub trzeba stosowac tunelu do suszenia.

LAMINOWANIE NA ZIMNO

Ttoczenie albo laminowanie na zimno jest zwykle stosowane w produkcji opakowan

Watek z powtoka
elastycznych.
Proces ten zachodzi dzieki uzyciu kleju wodnego lub rozpuszczalnikowego. Klej jest
naktadany bezposrednio lub posrednio za pomoca podajnika (offsetowego). Watek
v gumowy moze by¢ uzywany do naktadania kleju jako element nosny albo dociskowy.
Watek transferowy albo naktadajacy
Zastosowanie ‘ Rozwigzanie ‘ Wiasciwosci
Walek z powloka . MultiCoat-SB . Bgtsaki?;ia:(aegodn%ornosc na rozpuszczalniki, alkohole,

Klej
rozpuszczalnikowy | Zielony - Guma | « Dobra odpornosc¢ na $cieranie

35-65 shore A L. . .
« Odpornosc termiczna: maksimum 120 °C

; ; ; MultiCoat-SB « Dobra odpornosc na scieranie
Laminowanie na zimno

Zielony - Guma « Affinité élevée pour le transfert d’adhésifs

35-65 shore A « Odpornosc¢ termiczna: maksimum 120 °C

Klej wodny
MultiCoat-XP + Doskonata odporno$é na écieranie

Zielony - Guma - Durée de vie augmentée

50- 60 shore A « Odpornosc¢ termiczna: maksimum 130 °C
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MATERIALY UZUPELNIAJACE

« Rozwigzania - ‘Wytlaczanie z odlewaniem’
« Informacja o produkcie - ‘Lotus’

WIECEJ INFORMACJI?

Aby uzyskac wiecej informacji, skontaktuj sie z
lokalnym partnerem Hannecard lub odwiedz nasz
serwis internetowy: www.hannecard.com

Watek dociskowy

Application

Klej
rozpuszczalnikowy

‘ Solution

MultiGraf-SB

Zielony - Guma
75 & 80 shore A
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| Wiasciwosci

Antystatyczne

Doskonata odpornosé¢ na rozpuszczalniki, alkohole,
octany i ketony

Dobra odporno$c na scieranie
Odpornosc termiczna: maksimum 120 °C

MultiGraf-SB-
AS

Czarny - Guma
75 & 80 shore A

Doskonata odpornos¢ na rozpuszczalniki, alkohole,
octany i ketony

Dobra odpornosc na scieranie
Odpornosc termiczna: maksimum 120 °C

Klej wodny /
polimerowy

MultiGraf-SB

Zielony - Guma
75 & 80 shore A

Dobra odpornosc na scieranie
Odpornosc termiczna: maksimum120 °C

MultiGraf-SL

Szary - Guma
85 shore A

Bardzo dobra odpornos¢ termiczna (do 140 °C)
Wtasciwosci przeciwklejgce
Facile a nettoyer

Durée de vie augmentée

TLOCZENIE NA GORACO

Podstawowa zasada ttoczenia na goraco jest wyttoczenie folii bezposrednio na watek
nosny, ktéry moze by¢ wykonany z tworzywa sztucznego, aluminium lub papieru.

W tej technologii nie jest potrzebny tunel do suszenia, co redukuje koszty i pozwala
zaoszczedzi¢ miejsce.

Uniwersalny charakter ttoczenia umozliwia stosowanie materiatow do bardzo

réznych zastosowan, jak na przyktad opakowania elastyczne, opakowania tubowe,
opakowania kartonowe do napojow, produktéw zywnosciowych i konsumenckich, ale
réowniez nakrycia stotowe i wyktadziny podtogowe. Ponadto ttoczenie na goraco jest
powszechnie stosowane w produkcji etykiet i tasm samoprzylepnych.

Oferujemy szereg rozwigzan dla watkow powlekanych stosowanych w tym procesie:

Application

Solution standard

Solution

NipFoil-XP

Szary/zielony -
Guma
70-90 shore A

Wiasciwosci

Doskonate wtasciwosci mechaniczne
Bardzo dobra sprezystosc
Odpornosc¢ termiczna do 140°C

Bez szczegolnych wtasciwosci przylegania - moze
by¢ taczony z tasmami z Teflonu®

Solution avancée

Vulcan

Czerwony -
Guma
70-80 shore A

Odpornosc¢ termiczna do 250°C
Szczegdlne wihasciwosci przeciwklejace

Solutions spéciales
élastomeres
combinés

BupFoil-XP

Szary - Guma
60+80 shore A

Odpornosc termiczna do 200°C
Szczegdlne wilasciwosci przeciwklejgce

Rozwigzanie dwuwarstwowe gwarantujgce lepsze
wtasciwosci mechaniczne i sprezystosc

Lotus-PFA or
Lotus-FEP

Czarny - Guma

Rozwigzanie dwuwarstwowe z wierzchnig warstwa z
Teflonu®

Powierzchnia nieprzylegajaca

Odpornosc termiczna do 250°C (wersja PFA)
Catkowita odpornos¢ chemiczna

Resztkowe wtasciwosci elastyczne
Odpowiednie do przetwarzania zywnosci
Grubosc¢: 0,55 do 1,5 mm

“Teflon® jest marka zastrzezong przez DuPont.




