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PRODUKCJA | NAPRAWA
WYGIETYCH WALKOW
ROZPROWADZAJACYCH

Watki wygiete, czesto nazywane watkami rozprowadzajgcymi, watkami tukowymi

lub watkami bananowymi, moga by¢ wykorzystywane w przemysle papierniczym

do wszystkich zastosowan, w ktérych istnieje wymaog wyeliminowania zmarszczen i/
lub stworzenia oddzielenia wstegi lub rozciggniecia przetwarzanego materiatu. W
operacjach ciecia wzdtuznego, watki te sg stosowane w celu zapobiegania przeplataniu
sie materiatu. Zgodnie z wymaganiami dotyczacymi zastosowania, elementy toczne
moga by¢ pokryte gumowa tulejg lub nie.

Od 2000 roku firma Hannecard France specjalizuje sie m.in. w produkcji i naprawie
wygietych watkéw rozprowadzajgcych dla przemystu papierniczego.

Oprocz tego firma Hannecard Figeac prowadzi rowniez prace w lokalizacji klienta, takie
jak specjalne powlekanie termiczne, szlifowanie, obrébka skrawaniem i wywazanie.

KONSERWACJA, NAPRAWA 1 OPTYMALIZACJA

Wykonujgc 100 napraw rocznie, firma Hannecard posiadta solidng wiedze fachowg w
zakresie renowacji watkdw rozprowadzajacych i jest w stanie naprawi¢ wszystkie rodzaje
marek (Mount Hope, Stowe Woodward, Wittler, Irga, Plastex, Robec, Tuvasa, Gorostidi,
Kickert, Finbow, Technomec, Hansen, Tevo, ...) we wszystkich pozycjach (bardzo
abrazyjne, zrace i/lub wilgotne, umieszczone za srodowiskiem podczerwieni, pracujgce
w duzych (>9 metréw) i szybkich (2 500 m/min) maszynach papierniczych,...). W razie
potrzeby rekomendujemy zoptymalizowane rozwigzanie, majace na celu poprawe
parametréw pracy maszyny i/lub redukcje kosztow konserwacji.

PRODUKCJA NOWYCH WALKOW

Firma Hannecard od ponad 15 lat produkuje wtasne watki rozprowadzajgce o wysokim
standardzie i jakosci, przeznaczone do wszystkich zastosowan.

Nowe watki rozprowadzajgce moga by¢ dostarczane z tulejg gumowa lub z segmentami
o twardej powierzchni. Projekt watka jest dobierany do okreslonego zastosowania i
potrzeb klienta.

Powierzchnia watka moze by¢ dostosowana na zyczenie do zastosowan
szybkoobrotowych, suchych, mokrych i/lub wysokotemperaturowych, z powierzchnig z
twardego metalu lub miekkiej gumy.

MOZLIWE STRUKTURY POWIERZCHNI

1. Rolki rozprowadzajace z gumowymi tulejami:

. Dla érodowiska mokrego lub suchego

. Rodzaj gumy specjalnie dobrany w zaleznosci od srodowiska chemicznego i
termicznego (maks. temp. 150°C)

. Dostepnosc¢ watkdéw o specjalnych wiasciwosciach zwalniajacych powierzchni

. Wewnetrzne wzmocnienie dla wiekszej odpornosci mechanicznej przy predkosci
aplikacji wiekszej niz 200 m/min

2. Rolki rozprowadzajgce z metalowymi segmentami:
. Dla érodowiska mokrego lub suchego

. Struktura powierzchni zgodnie z wymaganiami aplikacji

. Precyzyjnie dobrane rozwigzania dla materiatu powierzchniowego segmentéw
(stal, stal nierdzewna, twardy chrom, wolfram lub weglik chromu z regulowana
chropowatoscia, teflonowy weglik wolframu)

. Rowkowanie mozliwe na maszynach szybkobieznych
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ETAPY PRZEPROWADZANIA NAPRAW

Ogolny przeglad i pomiary przy odbiorze watka
Demontaz watka i segmentow, czyszczenie i przechowywanie

Raport z przegladu, w tym zdjecia uszkodzonych czesci i, w razie potrzeby,
zalecenia dotyczace optymalizacji

Ponowny montaz segmentéw
Dynamiczne wywazanie i analiza drgan kazdego segmentu

Ponowny montaz watka z wymiang czesci zuzywalnych (tozyska, uszczelnienia,
sprzegta, ...)

Kontrola na stanowisku testowym (kontrola, praca, wykrywanie predkosci
krytyczneij...)

uszozelnianie . Raport z kontroli, zawierajacy wydruk dotyczacy wibracji

Pakowanie i wysytka

ZALETY ZWIAZANE ZE ZASTOSOWANIA
NASZYCH WALKOW ROZPROWADZJACYCH

Dopracowana optymalizacja

Wysoka wydajnos¢

L fi s . Wysoka wytrzymato$é
tuleja gumowa proba i kontrola koricowa
Doskonate wyniki oszczednosci energii
Szeroka gama produktéw do wszystkich zastosowan, od mokrych do suchych
Poprawa jakosci produktu koncowego
Dtuga zywotnosc
Wydtuzenie czasu pracy

Raport z kontroli, zawierajacy wydruk dotyczacy wibracji

Pakowanie i wysytka

ZALECENIA DOT. OPTYMALNEGO
EFEKTU ROZPROWADZENIA

Punkt poczatkowy Ustalenie
rozprowadzania rozprowadzania
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POTRZEBNE DODATKOWE INFORMACJES Jak najwieksza mozliwa odlegto$¢ miedzy A i SR

Aby uzyska¢ wiecej informaciji na temat . Jak najmniejsza mozliwa odlegtos¢ miedzy SR i B
Hannecard lub naszych produktow, pros-

imy o kontakt z lokalnym partnerem firmy

Hannecard lub zapraszamy naszg

strone internetowg www.hannecard.pl


http://www.hannecard.pl

